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Produkty najwyzszej jakosci

Hitachi jako jeden ze swiatowych lideréw w produkgji
profesjonalnych elektronarzedzi, przyktada niezwykig
wage do jakosci osprzetu. Dlatego tez starannie
wybieramy dostawcéw i producentdéw osprzetu marki
Hitachi stosujac najwyzsze kryteria w zakresie pozycjo-
nowania cenowego i jakosciowego.

Nie inaczej jest w przypadku
wiertet do kamienia, betonu
w weglik spiekany. Wszystkie
Hitachi produkowane sg w
w zgodzie z obowigzujgcymi regulacjami i normami
bezpieczenstwa. Nad procesem produkcji czuwajg
najnowoczesniejsze systemy komputerowe, pod nadzo-
rem wybitnych specjalistow, dbajgc w rezultacie o osprzet

producenta udarowych
i muru wyposazonych
produkty noszace logo
europejskich fabrykach

doskonale wywazony, o stabilnych wymiarach i wysokiej
odpornosci na zuzycie.

Wietrta SDS Plus i SDS Max z wybitym krajem pochodze-
nia ,Made in Germany” spetniajg certyfikowane wyma-
gania jakosciowe normy DIN 10S 9001, ktére potwierdza
dodatkowo cztonkostwo producenta w urzedzie certyfi-
kacyjnym PGM. Ciagte testy produktéw i cigglty rozwoj
innowacyjnych produktéow dajg uzytkownikom wiertet
pewnos¢, na ktérej mozna polegad teraz i w przysztosci.



Wskazania zastosowan

Wiertta udarowe przeznaczone sg do betonu, $cian
ceglanych, kamienia naturalnego itp. Nie nadaja sie do
materiatéw takich jak: bitumy, tworzywa sztuczne, lepi-
ki, kleje, papy etc.

Réwnomierny posuw wiercenia:

Wiertto nalezy prowadzi¢ réwnolegle i ze statym posu-
wem. Bezwzglednie nalezy unika¢ bocznego nacisku.

Uzywac wytacznie prostych wiertet. Wiertet nie wolno
pod zadnym pozorem wyginac.

Przy wierceniu w miekkich lub mokrych materiatach
nalezy unika¢ efektu nadmiarowego urobku lub efektu
zblokowania wiertta. Czeste chtodzenie wiertta zapobie-
ga przedwczesnemu zuzyciu.

Z reguty beton wzmocniony jest zbrojeniem. Przy nawier-
canianiu zbrojenia pod niekorzystnym katem istnieje
ryzyko pekniecia ptytki weglika spiekanego. Zaleca sie
zaprzestanie wiercenia po natrafieniu na zbrojenie,
a nastepnie nalezy wznowic wiercenie z lekkim naciskiem
i niskg liczba obrotowa.

Wiercenie na gtadkich powierzchniach:

Nawierci¢ lub zapunktowac¢ miejsce odwiertu, aby
unikna¢ slizgania wiertfa: zalecamy stosowanie naszych
wiertet SDS 4 PLUS z wierzchotkiem centrujgcym.

Wiertta od dtugosci powyzej 450 mm:

Dla lepszego prowadzenia wiertet przebiciowych zaleca
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Certyfikat PGM do zastosowan w mtotach udarowych.

sie wiercenie wstepne na minimum 150 mm gfebokosci
krotszym wierttem o identycznej srednicy. Od gtebokosci
150 mm nalezy regularnie wysuwa¢ wiertto z otworu,
w celu usuwania nadmiaru urobku. Usuwanie urobku jest
szczegblnie wazne przy odwiertach pionowych, gdyz
rosnie ryzyko zablokowania wiertta i maszyny w skutek
powstajgcego olbrzymiego oporu w odwiercie.

Przy wierceniu w materiatach glazurowanych (ptytki,
glazura, marmur itp.) nalezy bezwzglednie wyfaczyc
udar w mtotowiertarce.

Zalecamy uzywanie wiertet z dodatnig geometrig ostrzy.
Pielegnacja i konserwacja:

Trzpien wiertta i uchwyt wiertarski w maszynie przy
silnym zabrudzeniu powinien by¢ czyszczony specjalnym
smarem i srodkiem czyszczacym.

Uchwyt wiertta powinien by¢ czesto bardzo delikatnie
nattuszczany, w szczegdlnosci przed pierwszym uzyciem.
Dzigki temu wydtuza sie zywotnos¢ uchwytu wiertta
i uchwytu wiertarskiego w maszynie. Osigga sie takze
wyzszg wydajnos¢ maszyny.

Weglik spiekany jest odporny na nacisk, ale nie na
uderzenia (poréwnywalnie do szkfa). Przy uzytkowaniu
i w transporcie nalezy chroni¢ wiertta udarowe przed
nieoczekiwanymi uderzeniami i upadkiem z wysokosci.

S

Certyfikat PGM do zastosowan w wiertarkach i mtoto-
wiertarkach udarowych.



Przypadki uszkodzen i gwarancje

Wiertta Hitachi nalezg do najwyzszej jakosci produktéw na
rynku sSwiatowym. Mimo tego zdarzajg sie reklamacje.
W przewazajacej czesci dotyczg one nieprawidtowego
uzytkowania. Nasz Klient ma jednakze prawo do zfozenia
reklamacji, a jesli taka ztozy w ciggu dwdch tygodni otrzyma
szczegbtowq analize zgtoszonego przypadku.

Czesto Klienci znajdujg sie jednak w sytuacji, w ktorej musza
ocenic przyczyne uszkodzenia wiertta na miejscu zdarzenia.

Analiza uszkodzen

Niniejsza broszura daje Panstwu wskazéwki do analizy
reklamacji, a takze przekrojowy przeglad przyczyn usterek
ze zdjeciami oraz warunki uznania gwarancji. Nasza polityka
gwarancyjna odpowiada najwyzszym wymaganiom zgod-
nym z zaleceniami wszystkich najwazniejszych na swiecie
producentéw elektronarzedzi.

1 Krok:

sprawdzenie wartosci zywotnosci

Dla réznych grup produktowych zdefiniowano odpowiednie wartosci
zuzycia. Jesli jedna z tych wartosci zostata osiggnieta lub przekroczona,
wiertto osiggneto swéj prawidtowy poziom zywotnosci. W takim przypadku
reklamacja gwarancyjna nie moze zosta¢ uznana.

l

Zywotnos¢ przekroczona
Zywotnos¢ nieprzekroczona

brak gwarancji
nalezy sprawdzi¢ obraz uszkodzen

—
—

2 Krok:

analiza obrazu uszkodzen

W zaleznosci od rodzaju wiertta da sie zaobserwowad zréznicowane cechy

uszkodzen.

!

a) Stwierdzenie obszaru, w ktérym znajduje sie uszkodzenie:

—3p  glowka
=3  spirala
—3»  uchwyt

b) Stwierdzenie doktadnych cech uszkodzenia, np.: czesciowy brak ptytki
weglika spiekanego: zachowane resztki ptytki weglika, ostrokatnie rozkrus-
zony weglik, z pozostatosciami lutu na brzegach wpustu gfowicy

Niewtasciwe uzytkowanie
(natrafienie na zbrojenie)

Bfad w lutowaniu (gtadki wytom,
brak resztek lutu)

—_—

3 Krok:

przyczyna usterki i prawo do reklamacji gwarancyjnej

Z przyczyny uszkodzenia da sie wywnioskowaé, czy zachodzi zasadnos¢

uznania gwarangji:

l

Np.: niewtasciwe uzytkowanie

np.: wiercenie w zbrojeniu
Btad w produkgji np.:
niewtasciwe lutowanie

—3»  brak gwarangji

—

uznanie gwarangji



Wiertta dwuostrzowe

Kryteria jakosciowe:

do wstepnej analizy wiertta niezbedne jest stwierdzenie zuzycia spirali
wiertta. Mierzy sie tutaj najmniejszg srednice spirali (J d2) w zakresie
pomiaru (\M2) i najwiekszg srednice wiertta (& d1) z zakresie pomiaru (M1).

Pomiar zuzycia spirali:

Osiagniecie granicy zuzycia wiertta mierzy sie nastepujaca formuta:

Wartos¢ zuzycia S =@ d1 - d2

@ wiertta (mm) 3-4,5 5-6,5 7-85 9-11,5 12-13,5 14-19
Wartos¢ zuzycia S (mm) 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60
@ wiertta (mm) 20-23 24 - 25 26 -29 30-32 33-37 38-52
Wartos¢ zuzycia S (mm) 0,70 0,80 0,90 1,00 1,10 1,20

Obraz uszkodzenia:

weglik spiekany zaokraglony, spirala wiertta mocno zuzyta

Przyczyna:
przekroczona granica zywotnosci zgodnie z powyzszg tabela

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:

weglik spiekany ztamany, rozkruszony, przewazajaca czes¢ weglika trwale
zlutowana, gtéwka wiertta czesciowo wyoblona lub uszkodzona

Przyczyna:
ekstremalne przecigzenie, dziatanie sit zewnetrznych np. wiercenie
w zbrojeniu

Gwarancja:
nieuznana




Wiertta dwuostrzowe

Obraz uszkodzenia:

ptytka weglika spiekanego i gtéwka wytamana, brak widocznych
pozostatosci weglika na nosniku

Przyczyna:
btedne lutowanie

Gwarancja:
uznana

Obraz uszkodzenia:

ptytka weglika kompletnie poluzowana, brak widocznych pozostatosci
weglika spiekanego na trzpieniu

Przyczyna:
btedne lutowanie

Gwarancja:
uznana

Obraz uszkodzenia:

czesd spiralna wiertta nieréwno ztamana, kat ztamania inny niz 90° do osi
wiertta

Przyczyna:

pekniecie pod naporem sity, nadmierne przecigzenie wyginaniem
i skrecaniem

Gwarancja:

nieuznana

Obraz uszkodzenia:

spirala zaklejona substancjami klejagcymi lub malarskimi

Przyczyna:

btedne zastosowanie narzedzia
Gwarancja:

nieuznana



Wiertta czteroostrzowe

Kryteria jakosciowe:

do wstepnej analizy wiertta niezbedne jest stwierdzenie zuzycia spirali
wiertta. Mierzy sie tutaj najmniejszg srednice spirali (& d2) w zakresie pomia-
ru (M2) i najwiekszg srednice wiertta (J d1) z zakresie pomiaru (M1).
Pomiar zuzycia spirali:

Osiagniecie granicy zuzycia wiertta mierzy sie nastepujacg formuta:

Wartos¢ zuzycia S = @ d1 - @ d2

@ wiertta (mm) 5-8 |10-14|15-19| 20-24 (25-29| 30-34 | 35-39 |40-52
Wartos¢ zuzycia S (mm) 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80

Obraz uszkodzenia:

czesc spiralna i weglik spiekany sa w petni zuzyte, weglik wyoblony

Przyczyna:

wiertfo osiggneto kres swojej zywotnosci, zgodnie z powyzszg tabela
Gwarancja:

nieuznana

Obraz uszkodzenia:

ptytka weglika skruszona, pozostatosci weglika trwale i mocno zlutowane
z materiatem nosnika, gtowica wiertta czesciowo wyoblona lub uszkodzona

Przyczyna:
pekniecie pod wptywem nadmiernej sity przecigzenia, wiercenie np.:
w zbrojeniu

Gwarancja:
nieuznana



Wiertta czteroostrzowe

Obraz uszkodzenia:

pekniecie ptytki weglika i nosnika, brak widocznych pozostatosci weglika w
gtowicy

Przyczyna:
wadliwe lutowanie

Gwarancja:
uznana

Obraz uszkodzenia:

pekniecie gtowicy bezposrednio pod ptytkg weglika

Przyczyna:
rysa napieciowa

Gwarancja:
uznana

Obraz uszkodzenia:

weglik spiekany kompletnie poluzowany, brak widocznych pozostatosci
weglika w materiale nosnika

Przyczyna:
wadliwe lutowanie

Gwarancja:
uznana

Obraz uszkodzenia:

réwne pekniecie czesci spiralnej pod katem 90° do osi podtuznej wiertta

Przyczyna:

rysa napieciowa
Gwarancja:
uznana



Wiertta przebiciowe do betonu

Kryteria jakosciowe:

Aby ustali¢ punkt zywotnosci wiertta przebiciowego, nalezy ustali¢ zuzycie
zeba korony o ksztatcie dtuta. Do tego celu nalezy zmierzy¢ szerokos¢
zuzytego zeba w gornej jego czesci (b1). Jesli zmierzona wartos¢ wyniesie
> 1,8 mm /0,071 cala, wiertto przebiciowe osiggnetfa kres swojej
zywotnosci.

Obraz uszkodzenia:

zeby z weglika zaokraglone

Przyczyna:
zywotnos¢ zgodnie z opisanymi powyzej wartosciami osiggneta swéj kres

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:

zeby z weglika rozkruszone, czesci weglika mocno zlutowane z nosnikiem

Przyczyna:
ekstremalne obcigzenie i dziatanie sit zewnetrznych, np. : wiercenie
w zbrojeniu

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:

zeby z weglika kompletnie poluzowane, brak widocznych pozostatosci
weglika w nosniku wiertfa

Przyczyna:
niewfasciwe lutowanie

Gwarancja:
uznana




zab korony

Korony wiertarskie (SDS-max)

Kryteria jakosciowe:

Aby ustali¢ stopien zuzycia korony wiertarskiej, nalezy zmierzy¢ zuzycie
zeba korony z weglika spiekanego. W tym celu nalezy zmierzy¢ szerokos¢
goérnej czesci zeba (b1), ktéra powstata w skutek uzytkowania korony.
Jesli zmierzona wartos¢ wyniesie > 1,9 mm / 0,075 cala, korona wiertarska
osiggneta kres swojej zywotnosci.

Obraz uszkodzenia:
zab z weglika spiekanego wyoblony
Przyczyna:

zywotnos¢ zgodnie z opisanymi powyzej wartosciami osiggneta swéj kres

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:
zeby z weglika utamane lub skruszone (rozbite), widoczne slady lutu

Przyczyna:
przecigzenie, ekstremalne obcigzenie, dziatanie sit zewnetrznych (zbrojenie)

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:

zeby z weglika catkowicie lub czesciowo wytamane, brak widocznych
sladéw lutu

Przyczyna:
btedne lutowanie

Gwarancja:
uznana

"



UNICut Uniwersalne otwornice

Kryteria jakosciowe:

Poprzez tnacg geometrie zebow z weglika spiekanego otwornic uniwersal-
nych nie da sie ustali¢ jednoznacznych parametréw kresu zywotnosci tych
narzedzi. Zywotnos¢ w duzej mierze zalezy od materiatow, w ktérych sie
wierci. Otwornica jest tak dtugo sprawa, az nie peknie zgb weglika lub nie
nastapi jego wyoblenie.

Obraz uszkodzenia:

zeby z weglika utamane lub skruszone (rozbite), widoczne slady lutu

Przyczyna:
uszkodzenie poprzez niewtasciwe uzytkowanie

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:

niebieskie przebarwienia narzedzia

Przyczyna:
przegrzanie narzedzia w wyniku niewtasciwego zastosowania

Gwarancja:
nieuznana
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System Versio (Vario, Ratio)

Kryteria jakosciowe:

W systemie Versio przypadki uszkodzen koncentruja sie na peknieciach
gwintéw. Zalecamy stosowanie systemu Versio w mtotach klasy do 8 kg,
aby skutecznie przeciwdziata¢ mozliwosci przecigzania systemu.

Obraz uszkodzenia:

pekniecie uchwytu gwintowanego, nieréwna, szorstka powierzchnia

Przyczyna:

wysokie obcigzenie sitami gngcymi np.: poprzez wiercenie na zbrojeniu
Gwarancja:

nieuznana

Obraz uszkodzenia:

ztamanie bolca gwintowanego, nierébwna, szorstka powierzchnia miejsca
ztamania, zeby z weglika spiekanego nieuszkodzone

Przyczyna:
obcigzenie sitami gngcymi wywotane poprzez nieréwnolegte powierzchnie
taczace

Gwarancja:
nieuznana



—=  Uchwyty (SDS-plus, SDS-max i inne)
Kryteria jakosciowe:
Nalezy podkresli¢, ze co do zasady, uchwyty wiertet niezaleznie od ich typu,
© ulegaja takze zuzyciu. Bardzo czesto przyczyng uszkodzenia uchwytu

wiertfa jest wadliwe lub uszkodzone mocowanie uchwytu
elektronarzedziowego.

Obraz uszkodzenia:

pekniecie uchwytu wiertta w miejscu ttoczenia oznaczenia wiertta, miejsce
pekniecia gtadkie pod katem 90° do osi podtuznej wiertta

Przyczyna:
efekt zbyt gtebokiego cechowania

Gwarancja:
uznana

Obraz uszkodzenia:

uchwyt przekrecony

Przyczyna:
nadmierne obcigzenie lub zaklinowanie narzedzia

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:

pekniecie uchwytu wiertta, miejsce pekniecia nieréwne i nie pod katem 90°
do osi podfuznej wiertta

Przyczyna:

pekniecie pod naporem sity, nadmierne wyginanie i nacisk
Gwarancja:

nieuznana




Uchwyty (SDS-plus, SDS-max i inne)

Obraz uszkodzenia:

wyoblenie uchwytu, deformacja

Przyczyna:
wybity uchwyt narzedziowy w maszynie

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:

wyrobione, zuzyte rowki uchwytu wiertta

Przyczyna:
wybity uchwyt narzedziowy w maszynie

Gwarancja:
nieuznana

Obraz uszkodzenia:

uchwyt réwno pekniety, miejsce pekniecia gtadkie pod katem 90° do osi
podtuznej wiertta

Przyczyna:
rysa napieciowa

Gwarancja:
uznana

Obraz uszkodzenia:

adapter pekniety w miejscu otworu

Przyczyna:

efekt zbyt gtebokiego cechowania
Gwarancja:

uznana



Adaptery

Kryteria jakosciowe:

Adapter podobnie jak uchwyt narzedzia wymaga szczegoélnej pielegnacji
i czyszczenia. Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg uzytkowania.

Obraz uszkodzenia:

mocne zuzycie adaptera od strony narzedzia

Przyczyna:

niewtasciwe uzytkowanie wiercenie < 32 mm
Gwarancja:

nieuznana

Obraz uszkodzenia:

adapter ekstremalnie zabrudzony, tuleje przesuwne blokuja sie

Przyczyna:

niewtasciwa konserwacja i pielegnacja
Gwarancja:

nieuznana



Instrukcja uzytkowania i wskazéwki bezpieczenstwa

Wskazoéwki ogolne
Aby uniknac¢ skaleczen, nalezy zawsze stosowac odpo-
wiednie wyposazenie w srodki ochrony indywidualnej.

Weglik spiekany wrazliwy jest na uderzenia (tak jak np.:
szkto) W trakcie uzytkowania i w transporcie nalezy
chroni¢ wiertfa przebiciowe i gtowice koron wiertarskich
przed ekstremalnymi uderzeniami.

Nie zaleca sie ostrzenia ptytek weglika spiekanego, gdyz
zywotnos¢ wspotczesnych weglikow spiekanych jest
bardzo wysoka i gwarantuje stosowng wytrzymatosc.

Konserwacja i serwisowanie

Przed uzyciem w maszynie, nalezy wyczysci uchwyt
wiertta i nasmarowac¢ smarem do wiertet (okoto 0,5-1,0
grama i nie wiecej!) Jest to szczegdlnie wskazane przy
pierwszym uzyciu narzedzia. W ten sposéb tworzy sie film
ochronny na osprzecie i wpiywa na przedtuzenie
zywotnosci jego jak i uchwytu elektronarzedzia.
Uwaga: Nadmiar smaru wywofuje skutek odwrotny
od zalecen producenta, gdyz podczas pracy, do smaru
dostaje sie agresywny pyt z urobku i tworzy mase
szlifujgco-scierajgcq, ktdra niszczy uchwyt narzedzia
i maszyny!

Wiertta udarowe wykorzystuje sie do prac w takich
materiatach jak: beton, sciana ceglana, kamien naturalny
itp. Wiertta udarowe nie nadajg sie do takich materiatéw
jak bitumy, tworzywa sztuczne, lepiki, metale itp.

Ogodlne zasady uzytkowania

Wiertta udarowe nalezy prowadzi¢ prosto ze statg
predkoscig posuwu w gtab materiatu. Nalezy unika¢ bocz-
nego nacisku. Nalezy uzywa¢ wytacznie prostych wiertet.
Nie wygina¢ wiertet.

Aby unikna¢ wytomoéw wokot obrzeza wierconego otwo-
ru, zaleca sie przymocowaé¢ do powierzchni roboczej
drewniang ptyte lub oklei¢ brzeg otworu tasmga klejaca.

Wiercenie w zakresie > 450 mm:

Dla lepszego prowadzenia wiertet przebiciowych zaleca
sie wykonanie odwiertu wstepnego krétszym wierttem
minimum 150 mm o tej samej sSrednicy. Powyzej gtebokosci
150 mm nalezy regularnie wysuwac wiertto w celu usuwa-
nia urobku (miatu odwiertowego). Szczegdlnie wazne jest
to w przypadku wiercenia pionowego. Brak usuwania
urobku grozi zaklinowaniem sie narzedzia w otworze.

Wiercenie koronkg wiertarska

Przy wierceniu w dof, zaleca sie najpierw lekkie nawierce-
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nie, nastepnie wykonanie otworéw prowadzacych
w materiale normalnym wierttem. Otwory te stang sie
kanatami odprowadzajgcymi urobek w trakcie wiercenia
korong. Dzigki temu uzyskamy szybsze efkety pracy
korong i pozytywnie wptyniemy na jej zywotnosc.

Specyficzne wskazania uzaleznione od
obrabianego materiatu

rodzaju

Wiercenie w betonie zbrojonym:

Z reguty beton wzmacniany jest stalg zbrojeniowa. Przy
nawiercaniu zbrojenia pod niekorzystnym katem zachodzi
ryzyko uszkodzenia ptytek weglika spiekanego. Przy natra-
fieniu na zbrojenie nalezy zatrzymaé maszyne. Ponownie
ustawic wiertto na zbrojeniu rozpocza¢ wiercenie z bardzo
niskg liczba obrotéw i pod lekkim naciskiem.

Wiercenie w gtadkich powierzchniach:

Nawierci¢ lub napunktowad w celu zapobiegania slizgania
sie wiertfa. Zaleca sie stosowanie wiertet centrujgcych.

Wiercenie w miekkich lub mokrych materiatach:

Nalezy unika¢ ryzyka zakleszczenia sie wiertta. Wysuwanie
wiertta z otworu podczas pracy gwarantuje skuteczne
usuwanie urobku z otworu i zapobiega zbyt szybkiemu
zuzyciu wiertta.

Wiercenie w twardych materiatach:

Aby unikna¢ przegrzania wiertta, nalezy wiertto regularnie
chtodzi¢ pomiedzy poszczeg6lnymi odwiertami.

Wiercenie w glazurowanych materiatach (ptytkach, mar-
murze itp.):

Nalezy wytaczy¢ udar w maszynie, zalecamy tutaj stoso-
wanie wiertta z dodatnig geometrig ciecia.

Predkos¢ obrotowa

Przy wierceniu udarowym nie ma dokfadnych wskazan
dotyczacych liczby obrotowej, mozna mowicé jedynie
o zaleceniach. Obowigzuje zasada: im wiekszy mfot uda-
rowy, tym nizsza liczba obrotéw. Aby osiggna¢ wiekszg
wydajnos¢ wiercenia zaleca sie prace z wyzszg liczbg
obrotowa, gdyz liczba udaréw z reguty zintegrowana jest
z liczbg obrotowa maszyny.

Specyficzne wskazéwki produktowe

Konserwacja i pielegnacja: uchwyty wiertarskie, uchwyty
wiertet i adaptery powinny by¢ przy wiekszym zabrudze-

niu czyszczone specjalnymi srodkami smarujaco-
konserwujgcymi. Nalezy tutaj przestrzega¢ instrukcji
producenta.

W systemie Versio uzywac wytgcznie mtotow maks. do
klasy 8 kg.



Wiercenie koronkami: nawierca¢ niskimi obrotami, dzieki temu uzyska
sie czysty nawiert o réwnej, pozbawionej wyrw linii.

Zalecane moce maszyny:

g 25 mm - 50 mm: min. 400 W
@ 58 mm — 105 mm: min. 600 - 800 W

Zalecana predkos¢ obrotowa do otwornic (obr/min.):

Srednica ‘g - Oktadzina scienna
otwornicy @ Drewno, ptyty wiérowe| Tworzywo sztuczne Mur, sciana z ptytek ceramicznych
25 -35mm 1000 800 800 500
40 -50 mm 800 600 700 400
58 - 74 mm 600 400 600 400
80 -105 mm 400 300 300 300
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Wiercenie miotowiertarkami
4 Plus | | | | | |
| | | | |
|
Zentro, Zentro Plus | | | | |
| | | | |
| | |
Koronki wiertarskie
Wiertta przebiciowe do betonu | | | | |
| | | | |
|
Korony wiertarskie do betonu | | I I |
| | | | |
| |
Otwornice bimetaliczne | | | | |
| | | |
| | |
Uniwersalne otwornice UNICut | | | | | | | |
| | | | | | |
| | |
Wiertta udarowe
Wiertta udarowe Plus | | | | | | | |
| | | | | | | |
| | | |
Wiertta Perdur | | | | | | | |
| | | |
| | | |
UNIDRE - wiertta uniwersalne | | | | | | | | |
| | | | | | | | |
| | | |
Wiertta do szkfa | | |
| | |
Wiertta ALLRO | | | | | |
| | | | | |
I nadaje sie I dobrze sie | nadaje si¢ nie nadaje sie
I idealnie I nadaje warunkowo







HITACHI

Inspire the Next

HITACHI POWER TOOLS POLSKA SP. Z O0.0.

UL. GIERDZIEJEWSKIEGO 1
02-495 WARSZAWA
TELEFON:

22 863 33 78

22 863 33 79

FAX:

22 863 33 82

E-MAIL: info@htp.com.pl
www.hitachi-narzedzia.pl

HITACHI KOKI CO., LTD.

SHINAGAWA INTERCITY TOWER A, 15-1, KONAN 2-CHOME
MINATO-KU, TOKYO, JAPAN

www.hitachi-koki.com



